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En numerosas instalaciones de calefaccidn realizadas con
cafios plasticos comunes de polipropileno o polietileno
reticulado se ha detectado que al cabo de unos pocos
afios los componentes metdlicos mostraban efectos de
oxidacidn originados en la permeabilidad de los plasti-
tos al oxigeno; un fendmeno ampliamente conacido y
estudiado en la industria de fabricacion de envases y film
de proteccidn de bebidas y alimentos.

En el caso especifico de tuberias plasticas para calefaccion,
la difusidn o migracion de las maoléculas de oxigeno del aire
al ser de un volumen menor que |as de carbono e hidrgeno
que componen las tuberfas migran desde el exterior hacia
el interior de las tuberias.

El fendmeno de la difusion de oxigeno no afecta directa-
mente a las tuberias plasticas, pero si ataca a las partes
metélicas de los circuitos cerrados de agua caliente, origi-
nando procesos de corrosion y consecuentemente, disminu-
yendo la vida util de las instalaciones de calefaccion.

' Esta permeabilidad produce ade-
mas, fendmenos de contaminacion y
sedimentos que tienden a perjudicar
los componentes de la instalacion.
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Por otra parte, el dxido transportado
por el agua con el tiempo se deposita
sobre las paredes del tubo formando
‘ aglomerados esponjosos, llamados

circulacidn del agua en los tubos.

‘ errdneamente algas, que afectan la

| ! Degradacion de un radiador
instalado con cafierias
plasticas sin aluminio.
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Termofusién: nada mas sencillo, nada mas seguro
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Fijar el termofusor a un banco y ajustar las ~ Marcaren el tubo la profundidad de penetra-
boquillas a la plancha de aluminio. Contralar — cidn; consultar tabla.

el termostato del termofusor; verano 260°C,

invierno 270°C. Conectar a la red de 220 volt.
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Para fusionar el tubo Hidro 3 Aluminio® deberd  Para el mctificado, se introduce el extremo del tu-

rectificar previaments su diametro exterior El rec- boen la guia del rectificador, s2 ejeme una ligera

tificador remueve facil y completamente el sobre  presion y se gira la hermamienta en sentido horario

espesor conformade por la capa edenior maminy  hasta hacer tope. No es necesario marcar la pro-

de aluminio. fundidad de penetracion. El tope del rectificador
determina la exacta profundidad.
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Introducir simultdneamente tubo y conexidn,  La conexion debe introducirse hasta el tope
en sus respectivas boquillas, sin rotar nifor-  de la boquilla macha.
cer y ejerciendo una ligera presion.
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El tuba debe introducirse, sin sobrepasar la~ Cumplido el tiempo de calentamiento, retirar
marca de profundidad de penetracion. simultaneamente el tubo y la conesidn, y lle-
var a cabo la unian.

Consideraciones especiales, para el empotramiento de tendidos hori-
zontales a la vista, segin Norma DIN N° 16928.

Cambios de direccion
El empotramiento de codos y curvas se resuelve por medio de grapas fijas
préximas a sus extremos.

Girapz fija

Grapa fila

000 TUEERIA

Derivaciones
El empotramiento de la T se resuelve por medio de grapas fijas praximas
a sus extremos.

Te UBERIA

Tramos horizontales sin cambios de direccion ni derivaciones.
Para lograr un correcto empotramiento, cada dos grapas deslizantes, se
intercala una grapa fija.
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Cuando la temperatura sobrepasa los 40°C el efecto de difusion de oxi-
geno crece exponencialmente. Este fendmeno limita la utilidad de |as tu- CANTIDAD |[ELEMENTO %]
berias plasticas en la conexion de radiadores En un sistema de calefac- 6 CURVA 90° FUSION 1"
cion por radiadores la temperatura de servicio habitualmente supera los 2 CODO 90° FUSION - ROSCA METALICA H "
70 u 80°C determinando valores de difusidn de oxigeno muy elevados que 5 RVA 90° EUSION "
propician la corrosidn de los radiadores de aluminio. cu 90 US,O 3/
28 CODO 90° FUSION 1/2"
. 16 CODO 45° FUSION 1/2"
De modo entonces que, cuando se opte por el montaje con 16 CODO 90° FUSION-ROSCA METALICA 172"
cafierfas plasticas en lugar de las metélicas, es necesario - .
la aplicaci6n de cafierfas con alma de aluminio, especial- 2 TEFUSION . 1
mente en instalaciones de calefacci6n por radiadores, eli- 8 TE REDUCCION CENTRAL FUSION 3/4" x 1/2" x 3/4"
minando de raiz los problemas de difusin de oxigeno | 4 TE FUSION 1/2"
mencionados precedentemente. 4 BUJE REDUCCION FUSION 34" x 12"
Ing. NESTOR QUADRI - Asesor en instalaciones termomecanicas 4 BUJE REDUCCION FUSION 1" x 3/4"
Profesor en Instalaciones: Universidad Tecnoldgica Nacional, 5 N
Mor6n y Arquitectura (UBAJ 6 NIPLE ENTRE-FUSI(?N 3/
24 NIPLE ENTRE-FUSION 12"
2 VALVULA ESFERICA FUSION CON MEDIA UNION 1"
2 SOBREPASO INYECTADO 3/14"
10 SOBREPASO INYECTADO 1/2"
16 TAPON 1/2"
- — - - 2 CUPLA FUSION 3/14"
Hidro 3 aluminio Tuberias para caleiacm::n por radm:ures 10 CUPLA FUSION 12"
N kg/m jm 1 CANO ALUMINIO 1"
75 22.8 1/2 145 4.1 165 n253 0.165 4 CANO ALUMINIO 3/4"
% 28.4 304 19.1 4.6 29 0345 0.290 -
7 34.2 1 239 5.1 45 0539 0.450 15 CANO ALUMINIO 1/2"
8 43.7 11/4 308 6.5 745 0761 0745 N
2 198 112 57 70 10 0988 1000 2 SELLAROSCA PITUS CM3 CON CANAMO 125 Cm?
80 61.8 2 453 8.2 16.10 1450 1.610 1 BOQUILLA FUSION 1"
o 3 BOQUILLA FUSION 3/14"
Presentacion: Tiras por 6 m. Referencias: d: Dismetro exterior - dn: Didmetro nominal - di: Didmetro interior - s: Espesor - Sp: Sel 5 BOQUILLA FUSION 1/2"
1 RECTIFICADOR 1/2 - 3/4"
1 RECTIFICADOR 1"-11/4"
2 ROLLOS DE CINTA ALUMINIZADA 4 x 10 mts
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LISTA DE MATERIALES RADIADORES
- CANTIDAD  |ELEMENTO 4]
= 16 ENTRERROSCA DE BRONCE 1/2"
i 8 LLAVE ESCUADRA 1/2"
8 LLAVE DETENTOR 1/2"
6 REDUCCION DERECHA 1" x 172"
10 REDUCCION IZQUIERDA 1" x 172"
'S 5 TAPON DERECHO 1
' 3 TAPON IZQUIERDO 1"
5 PURGA AUTOMATICA DERECHA 1"
3 PURGA AUTOMATICA [ZQUIERDA "
Vo e 22 MENSULAS PARA RADIADORES
A 101 ELEMENTOS RADIADOR TROP 600/80 BLANCO 1
/ ~Ménsula

e 13 17 LISTA DE MATERIALES AISLACIONES

G CANTIDAD  |ELEMENTO ]
-G da P 22 COBERTOR BLANCO 20 mm ESPESOR 5 mm x 2 mts 1/2"
10 COBERTOR BLANCO 25 mm ESPESOR 5 mm x 2 mts 3/4"
L | ‘ , Tapén Ciego 3 COBERTOR BLANCO 32 mm ESPESOR 5 mm x 2 mts 1"
\ 10 ROLLOS HIDRO 3 BAN 4 x10 mts
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